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เคร่ืองมือ 
  เคร่ืองมือแบ่งออกเป็น 5 ประเภท 

1. GENERAL MAINTENANCE เป็นเคร่ืองมือทัว่ไปท่ีช่างใชอ้ยูเ่ป็นประจ า 
2. SPECIAL TOOLS  ส าหรับงานพิเศษโดยเฉพาะซ่ึงช่างไม่ไดท้ าเป็นประจ า 
3. MEASURING AND LAYOUT ใชต้รวจสอบหรือวดัผลงานท่ีท าเสร็จแลว้ 
4. FABRICATING เป็นเคร่ืองมือเคาะข้ึนรูปต่าง ๆ  
5. POWER  ท างานโดยไฟฟ้าและอากาศอดั 

GENERAL MAINTENANCE TOOLS 
WRENCH (ประแจ) 
 ใชข้นัหรือคลาย BOLTS และ NUTS ประแจท่ีดีท าดว้ย CHROME – MOLYBDENUM STEEL 
 ท่ีใชโ้ดยทัว่ไปมี SOCKET WRENCH (กระบอก), BOX-END (หูห่วง), OPEN-END (ปากตาย), 

ADJUSTABLE-JAW (ประแจเล่ือน มีแบบ CRESCENT (ธรรมดา), AUTO และ PIPE WRENCH), THE 
ALLEN WRENCH (หกเหล่ียม) 
 การใช้ประแจ 
 ควรใชป้ระแจกระบอก (SOCKET) ก่อน ต่อไปใช ้หูห่วง (BOX-END) และปากตาย (OPEN-END)  
 ในกรณีท่ีใชป้ระแจอยา่งอ่ืนไม่ไดก็้ใหใ้ชป้ระแจเล่ือนได ้(ใชป้ระแจท ามุมคลอ้ยตามการขนัสลกั) 
 OPEN-END ใชใ้นท่ีแคบ ๆ มุมท่ีปากประแจ 15 ํ  

คมี (PLIERS) ใชคี้บหรือตดักบังานเบา ๆ 
 DIAGONAL-CUTTING PLIERS (คีมตดั) ใชต้ดัลวดหา้มและดึงสลกัผา่ 
 LONG-NOSE PLIERS (คีมปากจ้ิงจก)  ใชต้ดัช้ินงานเลก็ ๆ ได ้  
 SLIP JOINT PLIERS  (คีมปากแบน) 
 WATER-PUMP PLIERS  ใชข้นัหรือคลายสลกัเกลียวใหญ่ ๆ ได ้
ไขควง (SCREW DRIVER) มี 3 แบบ คือ 

1.  ไขควงธรรมดา (COMMON SCREW) ปากแบน 
2.  ไขควงแบบ CROSS POINT มี 2 อยา่งคือ 

2.1 หวัแบบ REED & PRINCE (ปลายแหลมและไม่มีรัศมี) 
2.2  PHILLIPS (ปลายตดัไม่แหลมมีรัศมี) 

       3.  ไขควง OFF SET (ไขควง Z) ปลายทั้งสองจะขนานและท ามุมกบัตวัไขควง 
ค้อน (HAMMERS) มีไวตี้ เคาะข้ึนรูป ทุบ บด 

1. คอ้น BALL-PEEN มีขนาดน ้ าหนกั 6,12,16 ออนซ์ มีดา้น FACE (โคง้ออก) และ BALL PEEN ไวย้  ้า RIVET 
หรือเคาะข้ึนรูป 

2.  คอ้นทองเหลือง  มีไวเ้คาะสลกัผา่ , ท างานเบา ๆ 
3. คอ้น MALLET ท าดว้ยตะกัว่, ยาง, พลาสติก 

SPECIAL TOOLS (เคร่ืองมือพเิศษ) ท่ีใชก้บั บ.และ ย. 
TORQUE WRENCH (ประแจรู้แรงบิด) มีดา้ม 2 แบบ คือ 
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1. AUTOMATIC RELEASE หรือ BREAKAWAY เม่ือขนัถึงแรงท่ีตั้งไวจ้ะ BREAK โดยอตัโนมติั 
(ปรับแรงบิดได)้ 

2. T- HANDLE ปรับแรงบิดไม่ได ้

∗  เปล่ียนขนาดน้ิวปอนดเ์ป็นฟตุปอนด ์ ก็หารดว้ย 12, ถา้จากฟตุเป็นน้ิวก็คูณดว้ย 12 

∗  การต่อดา้มตอ้งปฏิบติัตาม T.O. 

∗ การตรวจสอบดา้ม TORQUE อยา่งละเอียดเดือนละคร้ังหรือบ่อยกวา่น้ี ถา้มาจากดอนเมืองน ามาตรวจท่ี วจ.วท. 
เดือนละคร้ังทุกเดือน, ต่างจงัหวดั ตาม T.O. หรือคู่มือปกติ 3 เดือนต่อคร้ัง เสร็จแลว้ผกูป้ายเหลือง 
   เคร่ืองมือวดัระยะและเคร่ืองมือเขยีนแบบ   ไดแ้ก่   
 RULERS AND TAPES บนัทดัเหลก็ มีขนาดยาว 4, 6, 12 น้ิว แบ่งทศนิยมไดถึ้ง 1/64 น้ิว, ตลบัเทป วดัขนาดได ้

1/16 หรือ 1/32 น้ิว ยาว 6 ฟตุ 
 CALIPER ใชว้ดัความยาว  ทั้งภายใน – นอก รูปทรงกระบอก อ่านไดล้ะเอียดถึง 1/1000 น้ิว (0.001 น้ิว) มี 2 

แบบ 
 THE POCKET SLIDE CALIPER (แบบไมบ้นัทดัเล่ือน) มี SCALE ในตวั 
 SPRING CALIPER ไม่มี  SCALE (แบบเขาควาย) วดัแลว้ไปทาบกบับนัทดั   

 THICKNESS GAGE (แผน่แหย)่ เป็นเคร่ืองมือวดัความหนา ในหน่ึงชุดมี 26 แผน่ เร่ิมตั้งแต่หนา 0.0015 – 
0.025 น้ิว อาจใชท่ี้เดียว 2 ใบได ้

 GO-NO-GO ดา้นหน่ึง GO (ช้ินงานผา่นไปได)้ อีกดา้นหน่ึง NO-GO (ช้ินงานจะติดอยู)่ 
 เคร่ืองมือวดัจ านวนเกลียว ลกัษณะคลา้ยแผน่แหย ่
MICROMETER 
 อ่านไดล้ะเอียดถึง 1/1000 น้ิว ถา้มี SCALE VERNIER ไดถึ้ง 1/10,000 น้ิว 
 ใชว้ดันอก, ใน, เกลียว, วดัลึก 
 ปกติใชว้ดัขนาดไดไ้ม่เกิน 1 น้ิว และถา้มากกวา่ก็จะมีต่อใหเ้ช่น 20 น้ิว MICROMETER จะวดัขนาดไดต้ั้งแต่ 

19-20 น้ิว โดยจะมีส่วนประกอบ 
 SCREW มี 40 ฟัน-น้ิว เม่ือ SPINDLE หมุน 1 รอบจะเป็นระยะ 1/40 น้ิว (0.025 ")  
 BARREL ใน 1 น้ิว มี 40 ช่องเลก็ (0.025") และ 10 ช่องใหญ่ 
 THIMBLE มี SCALE 25 ช่อง 1 ขีดของ THIMBLE จะไดร้ะยะ 1/40  1/25 = 1/1,000 น้ิว (0.001") 
 ANVIL คือหนา้สมัผสัท่ีจะวดัช้ินงานช้ินล่าง อยูก่บัท่ี 
 SPINDLE  คือหนา้สมัผสัท่ีจะวดัช้ินงานช้ินบน เคล่ือนท่ี 

ตะไบ  

 โลหะอ่อนใชฟั้นหยาบ และโลหะแขง็ใชฟั้นละเอียด 
 ความเร็วไม่เกิน 60 STROKE/MIN 
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เล่ือยมือ 
 มี SOLID และ ADJUST FRAMES 
 ADJUST FRAMES ใส่ใบเล่ือย 8 – 16 น้ิว 
 ALL-HARD BLADE อบชุบทั้งใบ , FLEXIBLE BLADE อบชุบเฉพาะฟัน 
 ใบเล่ือยกวา้ง 7/16-9/16 น้ิว และ 14 – 32 ฟัน/น้ิว 
เคร่ืองมือผายปากรู (COMBINATION FLARING TOOL IN USE) 
 ผายปากได ้1/8-1/2  OD.  
 วางท่อใหโ้ผล่ปลายข้ึนมา 1/32-1/16 น้ิว (ตามขนาดท่อ) 
 ใชค้อ้นตี PLUNGER 10-12 ที และหมุนทุกคร้ังท่ีตี 
เคร่ืองมือดดัท่อ (TUBE-BENDING TOOL) 
 ใชด้ดัท่อทองแดง, AL. ถา้จะดดั STAINLESS ตอ้งระมดัระวงัเป็นพิเศษ 
 POWER TOOLS  
** สวา่นไฟฟ้า, สวา่นลม, เคร่ืองเจียรนยั 
  เคร่ืองมือตดัโลหะทีใ่ช้เคร่ืองจกัร มี 11 ชนิด 
1.  KETT SAW. ประกอบอยูก่บัเสา (โครง) ใชม้อเตอร์เป็นตวัขบั มีชนิดอยูก่บัท่ีและเคล่ือนท่ี มีลกัษณะเป็นวงกลม 

 ใบเล่ือยมีขนาด  ต่าง ๆ กนั 
 ใชต้ดัโลหะหนาไม่เกิน 3/16 น้ิว 

2.  RECIPROCATING  คือการเคล่ือนท่ีกลบัไปกลบัมา 
 ใชก้ าลงัอดัอากาศ (AIR – COMPRESS.) 95-100 PSI 
 เวลาใชง้าน เลือกใบเล่ือยใหอ้ยูบ่นเน้ือโลหะ 2 ฟันน้ิว 

3.  POWER HACK SAW 

 ท างานดว้ยไฟฟ้า และ HYD 
 ปรับอตัราเร็วได ้3 ระดบั 

- 65  ช่วงชกัต่อนาที ใชเ้ล่ือย นิคเก้ิล, แมงกานิส, แสตนเลส 
- 95  ช่วงชกัต่อนาที ใชเ้ล่ือย เหลก็กลา้เจือ 
- 130  ช่วงชกัต่อนาที ใชเ้ล่ือย โลหะท่ีไม่ใช่เหลก็ 

4.  CONTOUR BAND SAW 

 เคร่ืองเล่ือยแบบสายพาน ปรับอตัราเร็วได ้
 ป้อนช้ินงานดว้ยมือ และอตัโนมติั 
 ปรับแท่นวางช้ินงานเอียงเป็นมุมต่าง ๆ กนัได ้
 ติดผา้ทรายหรือเคร่ืองขดัเงา 

5.  SQUARING SHEAR 

 เคร่ืองมือตดัโลหะแนวตรง ตดัแผน่เป็นรูปตั้งฉาก 
 ใบมีดติดกบัแท่น ทั้งดา้นบนและดา้นล่าง 
 อ านวยการท างานดว้ยเทา้ หรือ มอเตอร์ 
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 ตดัแผน่หนาไม่เกิน 22 GAGE (แต่ละ GAGE หนาต่างกนั 1/64 ")  
 แผน่กวา้ง 12 " – 120 " 

6.  UNISHEAR 

 ลกัษณะการท างานคลา้ยเคร่ือง PUMP โลหะ 
 มีใบมีดปรับระยะไดท้ั้งแนวนอนและแนวตั้งตามความหนาของแผน่ 
 ช่วงชกัการท างานสั้น 
 ตดัโลหะหนา 0.064 " ถอดใบมีดเปล่ียนและลบัได ้

7.  NIBBLES (เคร่ืองตดัแผน่) 
 ตดัแผน่ใหมี้รูปคร่าว ๆ ไดร้วดเร็ว และปรับความเร็วตามความหนาของแผน่ 
 ใบมีดดา้นบนอยูก่บัท่ี และดา้นล่างเคล่ือนท่ี 
 ตดัแผน่ไดห้นา 1/16 " 

8.  SLITTING SHEAR แบบคนัโยก 
 ตดัแผน่ตามยาวท่ีตดัดว้ย SQUARING SHEAR ไม่ได ้

9.  ROTARY SLITTING SHEAR แบบหมุน 
 ตดัแผน่บาง ๆ เป็นรูปวงกลมหรือโคง้ต่าง ๆ ได ้
10. THROATLESS SHEAR แบบคนัโยก 

 ตดัเหลก็เจือคาร์บอนหนา 10 GAGE  

 ตดัแสตนเลสหนา  12  GAGE 
11. SCROLL SHEAR แบบคนัโยก 

 ตดัรูปคดเค้ียวหรือเป็นรูปต่าง ๆ ภายในแผน่ โดยไม่ตอ้งตดัริมขอบแผน่ 
 ใบมีดอนับนอยูก่บัท่ี ใบล่างเคล่ือนท่ี 
   เคร่ืองมือตดัโลหะโดยใช้มือ มี 6 ชนิด 

HAND SHEAR  (กรรไกรมือ) 
 STRAIGHT ตดัตรง 
 CURVED ตดัเป็นส่วนโคง้ 
 ตดั AL. หนา 20 GAGE 

STRIGHT SNIP 

 RIGHT – LEFT HAND 
 STRAIGHT 

BENCH SHEAR  

 ตดัโลหะสูงสุด 16 GAGE 
 ใบล่างยดึแน่นกบัท่ี ใบบนยกข้ึนลงโดยใชมื้อ 

AVIATION SNIPS 

 กรรไกรตดัโลหะ ประเภทงาน อากาศยาน 
 ตดั AL. , แสตนเลส หนา 0.051 " 
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 จากซา้ยไปขวา และจากขวาไปซา้ย 
CIRCLE SNIPS 

 ตดัไดท้ั้งกลมในและกลมนอก 
 ลกัษณะใบโคง้ (CURVE BLADE) 
 หา้มใชต้ดัลวด 

HACK SAWS เล่ือยมือ 
 SAW BLADE  ใบเล่ือย ท าดว้ย HIGH GRADE TOOL STEEL หรือ TUNGSTEN ความยาวตั้งแต ่   

6 – 16 " ใชม้าก 10 " มีขนาด 14, 18, 24, 32 ฟันน้ิว 
 14 ฟัน/น้ิว ใชเ้ล่ือยโครงสร้างต่าง ๆ , ท่อนโลหะตนั, AL. , โลหะรองล่ืน, TOOL STEEL, HIGH 

SPEED STEEL, เหลก็หล่อ 
 18,24 ฟัน/น้ิว เล่ือยโลหะหนา, ท่อทองเหลือง, ทองแดง, หนา้ตดัมุมฉากและร่อง 
 32 ฟัน/น้ิว เล่ือยท่อโลหะบาง ๆ , แผน่บาง ๆ  
 ใบเล่ือยหนาประมาณ 0.025 " 
 ฟันเล่ือยมี 3 แบบ 

1. ALTERNATE ฟันบิดซา้ย 1 ซ่ี บิดขวา 1 ซ่ี สลบักนัไป 
2. THE RAKER  ตรง 3 ซ่ี ทุก ๆ 2 ซ่ี บิดซา้ย 1 ซ่ี บิดขวา 1 ซ่ี สลบักนัไป 
3. UNDULATED OR WAVE โคง้เป็นคล่ืน 

**  การท่ีฟันเล่ือยเบนกลบัไปกลบัมาตลอดความยาวของใบ เพ่ือไม่ให ้
- กระโดด 
- ติดในขณะเล่ือย 
- ระบายความร้อน 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 

      


